MAZACI LIS 50:1
A VYBAVA MAZACIHO LISU




PRIRUCKA PRO MAZACI LIS

Prectéte si nasledujici bezpe&nostni informace a pokyny pfedtim, nez zacnete montovat
nebo pouzivat lis. Pochybeni pfi dodrzovani téchto instrukci mize mit za nasledek zranéni
osob nebo Skody na majetku. Uschovejte tyto pokyny na vhodném misté, abyste se na né
mohli v budoucnosti odkazat.

DULEZITA POZNAMKA
Zaruka pozbude platnosti, pokud byl mazaci lis jakymkoli zplisobem modifikovan

PROFIL

Mazaci lisy jsou navrzeny pro pfenos maziva ze sudu do mista, kde bude pouzivano.

- Mazaci pistoveé lisy na stlateny vzduch jsou navrZzeny pro vysokotlaké mazani.

- Jsou pouzitelné pro manipulaci se vSemi typy maziva (az do konzistence NLGI-2) z jejich

originalnich suda.

- Tyto lisy mohou byt dodany jako samostatné komponenty nebo jako kompletni systém se
v&emi soucdastmi — nutnymi pro instalaci lisu.

- Tyto lisy mohou byt namontovany na mobilni jednotky ale také na pevné pozice, pfipojené
k ocelovym trubkam.

Tato pfirucka plati pouze pro nasleduijici lisy, prosim ovéfte si, jestli je zde uveden vas lis.

Specifikace

Cislo polozky 1787 | 1788 | 1789

Kompresni pomér 50:1

Provozni tlak (bar/psi) 5-8/70-115

Maximalni tlak (bar/psi) 8/115

Spotfeba vzduchu (I/min galon/min) 800/1.76

Kapacita (I/min_galon/min) 18/5

Prdmér trubky (mm/inch) 30/1.18 30/1.18 30/1.18

Délka saci trubky (mm/inch) 480/19 740/29 940/37
180-220/396-

Vhodné pro sudy (kg/lb) 12-30/26-66 50-60/110-132 484

PFipojeni pfivodu vzduchu rychlospojka 1/4" / koncovka (samice) 1/4" NPT

Pripojeni dodavky maziva Koncovka (samec) 1/4"

Hladina hluku (dB) 82




MAZACI LIS SERIE 50:1 — ROZLOZENY POHLED
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MAZACI LIS SERIE 50:1 — SEZNAM DiLU

Kdéd Nazev MnozZstvi Kdéd Nazev Mnozstvi
1 Kryt vzduchového motoru 1 29 Pouzdro Soupatka 1
2 Pist 1 30 Hridel pistu 1
3 Pouzdro motoru, vnitfni 1 31 Podlozka 2
4 Pouzdro motoru, vnéjsi 1 32 Pouzdro pruziny 2
5 Podpéra 1 33 PruZina 2
6 Centrum regulace vzduchu 1 34 Sedlo pruziny 2
7 Soupétko 1 35 Vodici patka 2
8 Tésnéni 1 36 Tlakovy kus 1
9 Mékké tésnéni 1 37 Matice 1
10 Zajistovaci podlozka 1 102 Cep 3
11 Podpéra 1 103 Zavés 2
12 Podlozka 1 104 Pojistny krouzek 1
13 Spojovaci trubka 1 105 Maly pojistny krouZek 2
14 Pouzdro pistu 1 106 Matice 1
15 Sedlo ventilu 1 107 Sroubek 2
16 Pistni podlozka 1 208 O-krouzek 2
17 Filtr 1 209 O-krouzek 2
18 Lopatkova podloZka 1 210 Tlumi€ 2
19 Saci trubka 1 21 O-krouzek 1
20 Lopatkova ty¢ 1 212 O-krouzek 1
21 Ventil 1 213 O-krouzek 1
22 Pist 1 214 O-krouzek 1
23 Pruzina 2 215 O-krouzek 1
24 Sedlo pruziny 1 216 O-krouzek 1
25 Spojovaci hfidel 1 217 O-krouzek 1
26 Spojovaci pouzdro 1 218 OD-krouzek 2
27 Stfedni hfidel 1 219 Vystup 1
28 Kryt regulace vzduchu 1 220 Rychlospojka 1

221 Konektor 1

Reseni problému

Problém

Mozna pfi€ina

Reseni

Lis pracuje i poté, co byla uvolnéna
spoust pistole.

1. Schazi mazivo okolo saciho filtru.
2. Dochazi k Uniku v nékterém bodu
okruhu.

3. Ventil (dil &islo 15) neuzavira
spravné kvdli necistotdm nebo
opotfebeni.

1. Odmontujte viko a vyndeijte lis a
tlakové viko. Stlate mazivo a naplrite
sud nebo ho vymeérite za novy.

2. Zkontrolujte a utahnéte spojeni.
Opravte netésnosti.

3. Odmontujte a vycistéte ventily. Pokud
jsou poSkozené, vyménite je za noveé.

Snizeni dodavky maziva nebo snizeny
tlak v dodavce maziva.

1. Vzduchové kapsy v sudu s mazivem
2. Znegistény tlumic¢ (210)

3. Nékteré misto mazaciho okruhu je
zablokovano.

4. Kulickovy ventil (103) neuzavira
spravné kvuli necistotam nebo
opotfebeni.

5. PoSkozeny o-krouzek (216)

1. Odmontujte viko a vyndejte lis a
tlakové viko. Stla¢te mazivo a naplrite
sud.

2. Vycistéte nebo vymérnite tlumic.

3. Pouzijte Cisté mazivo.

4. Vyménite poskozené dily.

Dochazi k ztratdam vzduchu
prostfednictvim vyfuku vzduchu.

1. Soupatkovy ventil (7) neuzavira
spravne.

2. Tlakovy kus (36) je poskozen

3. Po$kozeny o-krouzek (208, 209, 211)
4. Poskozeny pist (2)

5. PoSkozena podlozka (31)

6. Praskla pruzina (33)

1. Odmontujte a vygistéte ventil. Pokud
je posSkozeny, vymérite ho za novy.
2. Vyménte vadné dily.

Mazivo unika skrze vyfuk vzduchu

Poskozena sada tésnéni (11)

Vymeérite vadné dily

Pokud je na lisu jakakoli sou€ast vadna, prosim kontaktujte prodejce. Nedoporu€ujeme zakaznikim,

aby si lis opravovali sami!




SKLADOVANI A UDRZBA

Lisy jsou dodavany ve vhodnych lepenkovych krabicich. Balici material by mél byt fadné
zlikvidovan.

Manipulace s novym lisem a jeho uskladnéni nevyzZaduji Zzadné specialni procedury.
Prach v stlaéeném vzduchu muze zpomalit nebo dokonce zablokovat valec motoru.
KdyZ budete provadét nasledujici korky vyhnete se zablokovani valce motoru:

1) Jednou tydné napustte 50 gramu vaselinového oleje nebo jiného mazadla do otvoru
pfivodu vzduchu a nechte lis nékolik minut spustény.

2) Zapnéte pumpu na nékolik minut, dokud se pohyblivé dily nepromazou.

3) VySe zminény postup mlzete opakovat, pokud je zapotfebi.

4) VySe zminéné kroky by mély byt provadény jednou tydné.

Co se tyce lis, které jsou pfipojeny k zafizeni pro Upravou stla¢eného vzduchu: Pravidelné
vyprazdnujte vodu zachycenou v nadrzce Cisticiho filtru.

Co se tyce lis(, které jsou pfipojeny k lubrikatoru: Davejte pozor na uroven maziva

v lubrikatoru a doplfite NLGL-2, kdyz bude zapotfebi.

POZNAMKA:

Uzivatel by mél provadét pouze béznou udrzbu dild, jako jsou filtry a tlumice, nebo Cisténi,
aby nedoslo k poSkozeni nebo ohroZeni bezpecénosti. Kontaktujte nasSe prodejni nebo
servisni centrum, pokud lis vyzaduje dalSi udrzbu.

OBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

KdyzZ je lis pfipojen k dodavce stlateného vzduchu:

- Stla¢eny vzduch musi byt filtrovan, aby se zabranilo vstupu prachu do lisu.

- Maximalni tlak stlaeného vzduchu nesmi pfesahovat 8 Bar.

- Abyste spustili dodavku maziva, stisknéte tlacitko na pistoli. Dodavka se zastavi, kdyz
tlagitko uvolnite, ale cely systém zUstane pod tlakem.

- Umistéte pistoli tak, aby se okruh nemohl nahodné otevfit. Jinak by mohlo dojit k uniku
maziva na zem.

- Nikdy nemifte pistoli na lidi.

- Mackeijte tlaCitko na pistoli pouze, kdyz jste si jisti, Ze je pistole na spravném misté tak, aby
nemohlo mazivo uniknout na zem.

- Po pouziti pfistroje vZdy odpojte dodavku vzduchu, aby nemohlo mazivo uniknout v pfipadé
zavady na komponentech lisu.

- Pokud musi byt lis opraven nebo pokud musi byt jeho dily vyménény, pouzivejte pouze
originalni nahradni dily.

- Zajistéte, aby byly vSechny spoje a Sroubovana spojeni tésné.

- Kdyz lis b&zi naprazdno, zastavte ho tak, ze ho odpojite od pfivodu stlaceného vzduchu.

- Nepouzivejte lis v blizkosti otevfeného ohné&. Béhem provozu zafizeni nekufte.

- Noste rukavice, které nepropoustéji olej.

- Lisy mohou byt pouZivany pouze k dodavce maziva. Nepouzivejte lisy k dodavce jinych
latek. Obratte se na nas, pokud budete mit zvlastni poZzadavky.

JAK POUZIVAT LIS

INSTALACE LISU

Kdyz je lis pouzivan pro dodavku vysoce viskozitniho maziva nebo pfi nizkych teplotach,
doporucuje se, aby se tlakové viko vyhnulo vzduchovym kapsam a aby bylo co nejvice mimo
magzivo. Tlakové viko, které je tlaCeno proti dnu sudu sacim tlakem, jenz vytvari pneumaticky



mazaci lis, stlaCuje mazivo, ¢imz brani vytvareni vzduchovych kapes, které mohou zpUsobit
zablokovani dodavky. Tlakové viko bude vzdy udrzovat mazivo Cisté. Tim budou uchovany
jeho charakteristické vlastnosti a také bude zajisténo, Ze bude nasano veskeré mazivo ze
dna sudu, ¢imz se zamezi plytvani.

- Uvolnéte zatkovou redukci nebo kfizovou matici sténoveé redukce. Vysurite zatkovou
redukci ze saci trubice.

- Opatrné umistéte lis skrze zatkovou redukci a tlakové viko. Nasledné pevné utahnéte
kfizovou matici, ¢imz pfipevnite lis.

PRIPOJENI VZDUCHOVEHO SACIHO VEDENI

Saci vedeni se pfipojuje pomoci rychlospojky 1/4" (nebo samici koncovky 1/4" NPT). To
plati pro vSechny modely.

Pfipojeni jednotky na stlaCeny vzduch (které bude zajisténo zakaznikem) by mélo byt
provedeno s pouZzitim vhodnych trubek.

Doporucuje se k lisu pfipojit také jednotku na Upravu vzduchu (filtr a regulator). Kvuli
zlepSeni efektivnosti lisu se také doporuduje instalovat lubrikator.

PRIPOJENI REGULATORU

Lubrikator (1) musi byt umistén tak blizko k sacimu vedeni, jak bude mozné a za nim by mél
byt umistén regulator tlaku (II) a az nakonec filtr (ll1). Pokud neni lis instalovan na podpéru
stény, je velice dulezité vybavit pfivod vzduchu u lisu redukci pro rychlospojku a pfivodu
vzduchu u hadice rychlospojkou.

PRIPOJENI VYVODU MAZIVA

1. Vystup maziva je ukoncéen zavitem 1/4" G. Pfipojte tento vystup k vysokotlaké hadici
(podle smérnic DIN-SAE) prostfednictvim odpovidajici redukce a koncovky.

2. Zajistéte, aby byla pistole (pfislusny ventil) uzaviena.

3. Pomalu otevriete saci ventil pneumatického lisu. Lis zacne pracovat a jeho plnici obvod se
naplni mazivem. Udrzujte tlak na pistoli, nez zacne mazivo vystupovat ven. Lis je nyni
pfipraven k pouZiti.

PROVOZ LISU

JestliZze je lis pfipraveny k provozu a stlaéeny vzduch je pfipojen pfi spravné arovni
pracovniho tlaku (5-8 bar), lis zacne automaticky pracovat, kdyz otevrete trysku nebo
stisknete spina¢ na pistoli. Ventil nebo pistole jsou umistény na konci obvodu dodavky
maziva. Lis zastavite, kdyz uzavrete trysku nebo odpojite saci vedeni.



PRIPOJENI LISU K DALSIMU PRISLUSENSTVI
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Kod Nazev

Mazaci lis

Viko sudu

Regulaéni ventil maziva

Hadice s koncovkou

Vzduchova hadice s rychlospojkou

Sud

(7-1,7-2, 7-3) Filtr, regulator tlaku a lubrikator

Tlakové viko
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INSTRUKCE PRO VYBAVU MAZACIHO LISU

PROCEDURA PRO UVOLNENI TLAKU

Pro snizZeni rizika vazného télesného zranéni, v€etné vystfiknuti kapalin, zasazeni oCi a kuze
nebo zranéni od pohyblivych dild, vzdy dodrzujte nasledujici postupy, kdyz budete vypinat
lis, kontrolovat jakékoli dily rozstfikovaciho nebo davkovaciho zafizeni nebo pfi jeho servisu,
pfi instalaci, ¢isténi nebo vyméné trysky a kdyz ukoncite postfik nebo davkovani.

1. Vypnéte pfivod vzduchu do lisu.

2. Namifte vystup mazaci pistole do kontejneru a stlacte spoust pistole, abyste uvolnili tlak.

DULEZITE INFORMACE

1. Pokud mate podezieni, Ze je tryska nebo hadice zcela ucpana nebo Ze nebyl tlak zcela
uvolnén pomoci kroku, které jsou zminény vySe, VELICE POMALU povolte zadrzovaci matici
nebo koncovku hadice a postupné uvolnéte tlak. Nasledné ji povolte kompletné. Nyni mizete
vycistit trysku nebo hadici.

2. Pri spodnim taktu lisu se lopatkova podlozka rozSifuje pfes saci valec, ¢imz nasava
material do lisu. Lopatkova podloZzka pracuje pod extrémnim tlakem. Béhem provozu a kdyz
je lis naplnén vzduchem, muze tato podlozka zpUsobit vazné zranéni, amputovat ruku nebo
prst nebo poskodit nastroj, kdyz je zachycena mezi nastrojem a sacim valcem. Vzdy
dodrzujte proceduru pro uvolnéni tlaku, ktera je uvedena vyse dfive, nez budete kontrolovat,
Cistit, vyplachovat nebo provadét servis jakéhokoli dilu lisu.

3. V tomto zafizeni jsou kapaliny pod velmi vysokym tlakem. Postfik z mazaci pistole,
netésnosti nebo praskliny na dilech mohou zpUsobit vystfiknuti kapaliny skrze vasi kizi do
vaSeho téla a zpUsobit extrémné vazna zranéni v€etné téch, ktera musi byt feSena amputaci.
Tekutina vam muze vystfiknout do o¢i nebo na kiizi nebo miize zpuisobit dalSi vazna
zranéni.

NIKDY nemifte mazaci pistoli na zadnou osobu, zvife ani na zadnou ¢ast téla.

NIKDY nedavejte ruce nebo prsty pied trysku.

VZDY dodrzujte proceduru pro uvolnéni tlaku t&sné pred &isténim nebo vyménou trysky
nebo provadénim servisu jakéhokoli systémového zafizeni.

NIKDY se nesnazte zastavit nebo odklonit netésnosti at' uz vasima rukama nebo télem.
Ujistéte se, ze bezpecnostni zafizeni lisu funguji spravné pred kazdym pouzitim pfistroje.

4. Jakékoli nespravné pouZiti systémoveho zafizeni nebo pfislusenstvi, jako je pouZiti
pristroje pfi vy$§im tlaku, nez ktery je stanoven, modifikace dill, pouziti nekompatibilnich
chemikalii nebo tekutin nebo pouzivani poskozenych dil{l, mize zplsobit poskozeni
(prasknuti) dill pfistroje, coz muze mit za nasledek vystfik kapaliny, zasazeni vasSich o¢i
nebo kiize nebo jiné vazné télesné zranéni nebo pozar, vybuch nebo Skody na majetku.
NIKDY neupravujte ani nemodifikujte zadné dily tohoto zafizeni. Modifikace dili muze
minimalné zpusobit poruchu zafizeni.

KONTROLUJTE veskeré zafizeni pravidelné a okamzité opravte nebo vyménte opotfebené
nebo poskozené dily.

Tlak v systému

NIKDY neprekracujte doporuceny pracovni tlak nebo maximalni saci tlak uvedeny na vasem
lisu.

Ujistéte se, Ze ve8kera davkovaci vybava a vSechna pfisluSenstvi jsou klasifikovany tak, ze
budou odolavat maximalnimu pracovnimu tlaku lisu. NEPREKRACUJTE maximalni provozni
tlak jakéhokoli komponentu nebo pfisludenstvi, které jsou pouzivany v tomto systému.
Kompatibilita tekutin

Tento systém je vhodny pouze pro mazivo.



5. Tekutina pod vysokym tlakem v hadicich mize byt velice nebezpecna. Pokud se na hadici
vytvori netésnosti nebo praskliny kvuli jakémukoli typu poSkozeni nebo nespravného pouziti,
muZze kapalina vystfiknout pod vysokym tlakem a proniknout do vasi kiize nebo zpusobit
vazne télesné zranéni nebo 8kody na majetku.
UTAHNETE bezpe&né vechny spojky kapalinového systému pred kazdym pouzitim lisu.
Kapalina pod vysokym tlakem muize vytlacit spojeni nebo mize prudce vystfiknout

z takovéhoto spojeni.

NIKDY nepouzivejte poskozenou hadici. Pfed kazdym pouzitim zafizeni zkontrolujte celou
hadici kvuli moznym trhlinam, netésnostem, prodfeni, vypouklym uzavéram, poskozeni nebo
pohybu hadicovych spojek. Pokud zpozorujete nékterou ze zminénych situaci, okamzité
hadici vyménte. NEPOKOUSEJTE se opravit hadici paskou nebo jinym zptisobem.
Opravena hadice nemUze bezpecné zadrzovat kapalinu pod vysokym tlakem.

Seznam dilG vybavy

Cislo polozky 1780 1781
Lis s kompresnim pomérem 1787 1788
50:1
Pouziti sudu 20-30kg/25-30Ig 50-60kg/120kg
Vozik na sud 1760.1 1760.1
Viko sudu 1781.1 1781.2
Tlakové viko 1781.4 1781.3
Spojovaci hadice 1/4" 1785.3 1785.3
Mazaci pistole 1784 K 1784 .K
Otocna redukce ,Z° 1784.Z 1784.Z
Cislo polozky 1782 1782.AR
Lis s kompresnim pomérem 1789 1788
50:1
Pouziti sudu 180-220kg/400Ib 180-220kg/400Ib
Vozik na sud 1762.2 1762.1
Viko sudu 1782.1 1782.1
Tlakové viko 1782.2 1782.2
Spojovaci hadice 1/4" 1785.6 1785.2
Mazaci pistole 1784 K 1784 .K
Oto¢na redukce ,Z° 1784.Z 1784.Z

Civka s hadici 1/4", 15 m

*kxk

1732.G




Seznam dilu vika sudu a tlakového vika

Polozte viko sudu na sud a utédhnéte tfi zajiStovaci Srouby.
Polozte tlakové viko na sud s mazivem tak, aby bylo horizontalné k povrchu maziva, stlacte
ho, jak jen to bude mozné, abyste vytlaCili vzduch mezi tlakovym vikem a mazivem.

Viko sudu Pramér (mm) Tlakové viko Pramér (mm) Pro sud
s kapacitou v kg

1780.0 280 1780.00 265 12-20
1780.1 310 1780.7 285 16-30
1781.1 350 1781.4 340 20-30
1781.2 385 1781.3 370 50-60
1781.7 420 1781.8 410 50-60
1782.1 600 1782.2 585 180-200

Seznam dild voziku na valec
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Cislo polozky

Pro sud s kapacitou v kg

1760.1 12-60
1762.2 180-220
1762.1 180-220




